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KORZYSCI

= System Highbond FHB Il osigga

najwyzsze nosnosci w betonie
zarysowanym. Dzieki temu w wielu
przypadkach potrzeba mniej punktow
mocujgcych i mozna stosowaé mniej-
sze plyty.

Zardbwno za pomocg zaprawy iniekcyj-
nej FIS HB jak i amputek FHB II-P/PF
HIGH SPEED osigga sie te same para-
metry wytrzymatosciowe, przy wyko-
rzystaniu kotew FHB II-A' S (w wersji
krétkiej) lub L (w wersji dtugiej).

W zaleznosci od potrzeb mozna
zastosowac bardziej ekonomiczne
rozwigzanie.

Duze kartusze z zaprawg iniekcyjng
FIS HB sg najbardziej optymalne

w przypadku montazu seryjnego.
Natomiast amputki FHB II-P/PF HIGH
SPEED z okreslong porcjg zywicy,
stanowig ekonomiczne rozwigzanie
do pojedynczego zastosowania pod
woda. W przypadku stosowania ampu-
tek nie trzeba czysci¢ otworu przed
osadzeniem kotwy.

Specjalna formuta zastosowana

dla amputki FHB II-PF HIGH SPEED
zapewnia wyjgtkowo szybkie utwar-
dzanie i dlatego umozliwia montaz bez
zbednego czekania.

ZOBACZ TAKZE

System Highbond FHB II

Barierki schodowe

WERSJE KOTWY

= Stal cynkowana
= Stal nierdzewna
= Stal o wysokiej odpornos$ci na korozje

MATERIALY PODtOZA

Ocena Techniczna obejmuje:

= Beton klasy od C20/25 do C50/60,
zarysowany i niezarysowany

Nadaje sie takze do:

= BetonuC12/15

ZASTOSOWANIA

= Barierki

= Fasady

= Schody

= Wsporniki stalowe

= Maszyny

= Silosy

= Maszty

= Odbojnice

= Konstrukcje stalowe

= Konstrukcje drewniane

Elce

Najlepsze parametry w betonie zarysowanym

Dzwigary stalowe

OZNAKOWANIE

ETA-05/0164
ETAG 001-5

Option 1 for cracked concrete Shock-tested: BZS approval for

fixings in civilian shelters.

Fire resistance
classification

anchor types
Anchar types see test report
sue tast report

FUNKCJONOWANIE

= Kotwa FHB Il jest kotwg wklejana
z kontrolowanym rozpieraniem przy
montazu wstepnym, jak i przeloto-
wym.

= Kotwa moze by¢ mocowana zaréwno
przy pomocy zaprawy iniekcyjnej FIS
HB, jaki i amputek FHB II-P / FHB II-PF
HIGH SPEED i zostaje sklejona z catg
powierzchnig $cianek otworu.

= Podczas dokrecania nakretki sze-
$ciokatnej stozkowe czesci kotwy sa
wciskane w powtoke zaprawy, ktéra
napiera o $cianki otworu.

= Bezstyrenowa zaprawa $cisle uszczel-
nia otwor.

= Natomiast w przypadku wyboru
amputki z zywicg, wiertarka uda-
rowa réwnoczesnie wwierca i wbija
sie w amputke. W tym celu nalezy
zastosowac¢ osadzak RA-SDS, o nr art.
62420.

PISTOLETY INIEKCYJNE
Strona 148
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MONTAZ W BETONIE PRZY ZASTOSOWANIU AMPULKI FHB II-P

R =T
91_(:Zenie X L,.a_n_,_
) O, 2
- %

Mocowania chemiczne n

Zaprawa iniekcyjna FIS HB

Zaprawa iniekcyjna FIS
® | 150¢

HB 345 S + mieszalnik
-~ statyczny FIS MR Plus

s Wersja jezykowa etykiety llosé Zawartos¢ opakowania llosé w opako-
E g zaprawy waniu
3 § w jednost-
= kach
Oznaczenie produktu Nrart. ETA [szt.]
FISHB 345 S 033211 | DE, GB, FR, ES, NL, CS 180 1 kartusz 360 ml, 2 x FIS MR Plus 6
FISHB 150 C 519665 | DE, FR, NL 70 1 kartusz 145 ml, 2 x FIS MR Plus 6
FIS MR Plus 545853 - - - 10 mieszalnikow statycznych FIS MR Plus 10
Amputka zywiczna FHB II-P (standard)
- E Srednica otworu Glebokosé otworu | Efektywna glebokosé Pasuje do kotwy llos¢ w opako-
§ E zakotwienia waniu
o ©
[ d g fef
Oznaczenie produktu Nrart. ETA [mm] [mm] [mm] [szt.]
FHB II-P 8 x 60 096824 | 10 75 60 FHBII-A L M 8 x 60 10
FHB II-P 10 x 60 096847 u 10 75 60 FHBII-S M 10 x 60 10
FHB II-P 10 x 75 508016 | 10 90 75 FHBIFASM 10 x 75 10
FHB II-P 10 x 95 096843 | 12 110 95 FHB II-A L M 10 x 95 10
FHBII-P 12 x 75 096848 | 12 90 75 FHBIIFASM 12 x 75 10
FHB II-P 12 x 100 507922 u 14 115 100 FHBIIFA LM 12 x 100 10
FHBII-P 12 x 120 096844 | 14 135 120 FHBIFALM 12 x 120 10
FHB II-P 16 x 95 096849 | 16 110 95 FHB II-A S M 16 x 95 10
FHB II-P 16 x 125 507923 | 18 145 125 FHBIIFA LM 16 x 125 10
FHB II-P 16 x 145 507924 u 18 165 145 FHBIIFA L M 16 x 145 10
FHB II-P 16 x 160 096845 | 18 175 160 FHB II-A LM 16 x 160 10
FHB II-P 20 x 170 507925 | 25 190 170 FHBII-FAS M 20 x 170 4
FHB II-P 20 x 210 096846 | 25 235 210 FHBIFALM 20 x 210 4
FHB II-P 24 x 170 096851 u 25 190 170 FHBII-FAS M 24 x 170 4
FHB II-P 24 x 210 507926 u 25 235 210 FHBIIFALM 24 x 210 4
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Amputka zywiczna FHB II-PF HIGH SPEED (wersja szybka)

- E Srednica otworu Gtehokosé otworu | Efektywna glebokosé Pasuje do kotwy llosé

E E zakotwienia w opakowaniu

o ¢

= d hy fef

Oznaczenie produktu Nr art. ETA [mm] [mm] [mm] [szt.]
FHB II-PF 8 x 60 500542 | 10 75 60 FHBII-A L M 8 x 60 10
FHB I1I-PF 10 x 60 500547 u 10 75 60 FHB II-S M 10 x 60 10
FHB II-PF 10 X 75 507999 H 10 90 75 FHBIFASM 10 x 75 10
FHB I1I-PF 10 x 95 500543 | 12 110 95 FHBII-A L M 10 x 95 10
FHB II-PF 12 x 75 500548 | 12 90 75 FHBIFASM 12 x 75 10
FHB II-PF 12 x 100 508000 | 14 115 100 FHBII-A LM 12 x 100 10
FHB II-PF 12 x 120 500544 H 14 135 120 FHBIFA LM 12 x 120 10
FHB II-PF 16 x 95 500549 | 16 110 95 FHB II-A S M 16 x 95 10
FHB II-PF 16 x 125 508001 | 18 145 125 FHBII-A LM 16 x 125 10
FHB II-PF 16 x 145 508002 | 18 165 145 FHBII-AL M 16 x 145 10
FHB II-PF 16 x 160 500545 H 18 175 160 FHBII-A L M 16 x 160 10
FHB II-PF 20 x 170 508003 | 25 190 170 FHBIFASM 20 x 170 4
FHB II-PF 20 x 210 500546 | 25 235 210 FHBII-A LM 20 x 210 4
FHB I1I-PF 24 x 170 500550 | 25 190 170 FHBII-A S M 24 x 170 4
FHB II-PF 24 x 210 508004 H 25 235 210 FHBII-A LM 24 x 210 4

Mocowania chemiczne u

CZAS UTWARDZANIA - FIS HB

Temperatura kartusza Czas zelowania Temperatura podtoza Czas utwardzania
FIS HB FIS HB

(minimum + 5°C) FISHB

- 5°C-+ 0°C 360 min.

+ 0°C-+ 5°C 180 min.

+ 5°C-+20°C 15 min. + 5°C-+20°C 90 min.

+20°C - +30°C 6 min. +20°C - +30°C 35 min.

+30°C - +40°C 4 min. +30°C - +40°C 20 min.

> +40°C 2 min. > +40°C 12 min.

Uwaga: podane czasy utwardzania odnosza sig do suchego podfoza, w przypadku mokrego podtoza czasy nalezy podwoic. Koniecznie usuna¢ wode z otworu.

CZAS UTWARDZANIA - FHB 1l P / FHB II-PF HIGH SPEED

Temperatura podioza Czas utwardzania
FHB II-P FHB II-PF HIGH SPEED
- b°C-+ 0°C 240 min. 8 min.
+ (°C-+10°C 45 min. 6 min.
+10°C - + 20°C 20 min. 4 min.
=+20°C 10 min. 2 min.

Uwaga: podane czasy utwardzania odnosza sig do suchego podtoza, w przypadku mokrego podtoza czasy nalezy podwoic.

INFORMACJE TECHNICZNE

\i
..d[™,  Kotwa Highbond FHB II-A S o O KT T 0 “ o

11 (wersja krétka)

- ho -ty -

Stal cynko- | Stalnie- | Stalowys. = Srednica | Glebokosé | Efektywna | Diugosé Gwint Rozmiar |llos¢ w opa-
wana rdzewna | odpornosci § S| otworu otworu | glebokosé | uzytkowa klucza kowaniu
na korozje | 8 -§ zakotwienia
= i b hef iy M osw

Nr art. Nr art. Nr art. ETA [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [szt.]
Oznaczenie produktu gvz A4 B
FHB II-AS M10x 60/10 |097072 |097630 |097704 1 W 10 75 60 10 M 10 17 10
FHBII-A S M10 x 60/20 |097073 |097631 = | 10 75 60 20 M 10 17 10
FHB II-A S M10 x 60/40 - 097632 - ] 10 75 60 40 M 10 17 10

1) Czas dostawy na zamdwienie.
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INFORMACJE TECHNICZNE

Y
{[",. Kotwa Highbond FHB II-A S SICEX b=y a— u o
o (wersja krotka) ‘

- ho > iy -

Mocowania chemiczne n

Stal cynko- | Stalnie- | Stalowys. s Srednica | Glebokosé | Efektywna | Diugosé Gwint Rozmiar |llosé w opa-
wana rdzewna | odpornosci E E otworu otworu | giebokosé | uzytkowa klucza kowaniu
na korozie | 8 5§ zakotwienia
= & hy hef tix M osw
Nr art. Nr art. Nr art. ETA [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [szt.]
Oznaczenie produktu gvz A4 C
FHBII-AS M10 x 60/60 |097074 |097633 — | 10 75 60 60 M 10 17 10
FHBII-AS M10 x 60/100 |097206 |097634 - | 10 75 60 100 M 10 17 10
FHBII-AS M10x 75/10 |506884 (506888 = | 10 90 75 10 M 10 17 10
FHBII-AS M10x 75/20 |506885 (506889 — | 10 90 75 20 M 10 17 10
FHB II-A S M10 x 75/40 - 506890 — | 10 90 75 40 M 10 17 10
FHBII-AS M10x 75/60 |506886 |506891 - | 10 90 75 60 M 10 17 10
FHB II-A S M10 x 75/100 | 506887 |506892 = | 10 90 75 100 M 10 17 10
FHBII-AS M12x 75/10 |097257 |097635 — | 12 90 75 10 M 12 19 10
FHBII-AS M12x 75/25 |097268 |097636 [0977061) MW 12 90 75 25 M 12 19 10
FHBII-AS M12 x 75/40 - 097637 - | 12 90 75 40 M 12 19 10
FHBII-AS M12 x 75/60 |097274 (097638 = | 12 90 75 60 M 12 19 10
FHBII-AS M12 x 75/100 | 097275 (097639 — | 12 90 75 100 M 12 19 10
FHBII-AS M12 x 75/165 | 097280 (097640 — | 12 90 75 165 M 12 19 10
FHBII-AS M16 x 95/30 |097281 |097641 [0977081) MW 16 110 95 30 M 16 24 10
FHBII-AS M16 x 95/60 |097286 |097642 = | 16 110 95 60 M 16 24 10
FHBII-A S M16 x 95/100 | 097295 (097643 — | 16 110 95 100 M 16 24 10
FHB II-A S M16 x 95/165 |097296 |097644 — | 16 110 95 165 M 16 24 10
FHBII-AS M20 x 170/50 |506917 |506919 - | 25 190 170 50 M 20 30 4
FHB II-A S M24 x 170/50 | 097297 |097645 = | 25 190 170 50 M 24 36 4
1) Czas dostawy na zamowienie.
Tinst
J\' )
Kotwa Highbond FHB II-A L ““ %"'
(wersja dtuga) 1
Stal cynko- | Stalnie- | Stalowys. - Srednica |Glebokosé|Efektywna| Diugosé | Gwint Rozmiar |llosé w opa-
wana rdzewna | odpornosci | o E otworu | otworu |giebokosé|uzytkowa klucza kowaniu
na korozje § _E zako.twie-
= d g l;:: Yix M osw
Nr art. Nr art. Nr art. ETA [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [szt.]
Oznaczenie produktu gvz A4 (¥
FHBII-ALM8 x 60/10 097032 (097298 |097696 1) MW 10 75 60 10 M 8 13 10
FHBII-AL M8 x 60/30 097033 |097299 — | 10 75 60 30 M 8 13 10
FHB II-AL M8 x 60/50 097034 |097440 - | 10 75 60 50 M 8 13 10
FHBII-ALM10 x 95/10 096907 |097616 = || 12 110 95 10 M 10 17 10
FHBII-ALM10 x 95/20 096940 (097617 |097699 1) W 12 110 95 20 M 10 17 10
FHB II-AL M10 x 95/40 — 097618 — | 12 110 95 40 M 10 17 10
FHB II-AL M10 x 95/60 096941 |097619 - | 12 110 95 60 M 10 17 10
FHB II-AL M10 x 95/100 096942 |097620 - | 12 110 95 100 M 10 17 10
FHBII-ALM12x 100/10 506893 |506897 — | 14 115 100 10 M 12 19 10
FHBII-AL M12 x 100/25 506894 |506898 = u 14 115 100 25 M 12 19 10
FHBII-ALM12 x 100/40 - 506899 - u 14 115 100 40 M 12 19 10
FHBII-ALM12 x 100/50 GS A4 - 537065 — | 14 115 100 50 M 12 19 10
FHBII-ALM12 x 100/60 506895 |506901 — | 14 115 100 60 M 12 19 10
FHBII-ALM12 x 100/100 506896 |506902 = || 14 115 100 100 M 12 19 10
FHBII-ALM12x 120/10 096943 |097621 - | 14 135 120 10 M 12 19 10

1) Czas dostawy na zamdwienie.
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System Highbond FHB II

o
‘\O 000 OO%OOODOO Tinst
050 o N N m
Kotwa Highbond FHB II-A L “ TM,"E
(wersja dtuga) BN
Stal cynko- | Stalnie- | Stalowys. - Srednica |Glebokosé[Efektywna| Dlugosé | Gwint Rozmiar |llosé w opa-
wana rdzewna | odpornosci | o E otworu | otworu |giebokosé|uzytkowa klucza kowaniu
na korozje g _E zaku.twie-
= dg ho I'::: i M oW
Nr art. Nr art. Nr art. ETA [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [szt.]
Oznaczenie produktu gvz A4 c
FHBII-ALM12 x 120/25 096944 (097622 |0977001 MW 14 135 120 25 M 12 19 10
FHBII-ALM12 x 120/40 = 097623 — | 14 135 120 40 M 12 19 10
FHBII-ALM12 x 120/60 097014 (097624 = | 14 135 120 60 M 12 19 10
FHBII-ALM12x 120/100 097031 (097625 — | 14 135 120 100 M 12 19 10
FHB II-AL M16 x 125/30 506903 |506906 = | 18 140 125 30 M 16 24 10
FHBII-ALM16 x 125/60 506904 |506909 — | 18 140 125 60 M 16 24 10
FHBII-ALM16 x 125/100 506905 |506910 = | 18 140 125 100 M 16 24 10
FHBII-ALM16 x 145/30 506911 |506914 — | 18 160 145 30 M 16 24 10
FHB II-AL M16 x 145/60 506912 |506915 = | 18 160 145 60 M 16 24 10
FHBII-ALM16 x 145/100 506913 |506916 — | 18 160 145 100 M 16 24 10
FHBII-ALM16 x 160/30 097035 (097626 (0977021 W 18 175 160 30 M 16 24 10
FHBII-ALM16 x 160/60 097038 (097627 — | 18 175 160 60 M 16 24 10
FHBII-ALM16 x 160/100 097070 (097628 = u 18 175 160 100 M 16 24 10
FHB II-AL M20 x 210/50 097071 (097629 |097703 1) MW 25 235 210 50 M 20 30 4
FHB II-A L M20 x 210/150 052370 = = | 25 235 210 150 M 20 30 8
FHBII-ALM24 x 210/50 506920 |506921 — | 25 235 210 50 M 24 36 4
1) Czas dostawy na zamdwienie.
Oznaczenie produktu Srednica otworu Min. giebokosé otworu llos¢ zaprawy jednostkach  |llos¢ zakotwien z jednego kartusza
pokazanych na etykiecie kartusza FISHB 345 S *
[mm] [mm]
FHB II-A S M10 x 60 10 75 3 56
FHB II-A S M10 x 75 10 90 4 42
FHB II-A S M12 x 75 12 90 4 42
FHB II-A S M16 x 95 16 110 8 21
FHBII-AS M20 x 170 25 190 26 6
FHB II-A S M24 x 170 25 190 26 6
*Imaksymalna ilos¢ przy uzyciu jednego mieszalnika
Oznaczenie produktu Srednica otworu Min. gtebokosé otworu llos¢é zaprawy jednostkach  [llos¢ zakotwien z jednego kartusza
pokazanych na etykiecie kartusza FISHB 345 S *
[mm] [mm]
FHBII-AL M8 x 60 10 75 3 56
FHB II-A L M10 x 95 12 110 5 34
FHBII-ALM12 x 100 14 115 7 24
FHBII-ALM12 x 120 14 135 7 24
FHB II-ALM16 x 125 18 140 11 15
FHB II-A L M16 x 145 18 160 13 13
FHB II-AL M16 x 160 18 175 13 13
FHB II-A L M20 x 210 25 235 33 5
FHBII-ALM24 x 210 25 235 33 5

*I maksymalna ilos¢ przy uzyciu jednego mieszalnika
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NOSNOSCI

Kotwa Highbond FHB 11 "
Stal cynkowana / stal nierdzewna / stal o podwyzszonej odpornoéci na korozje

Mocowania chemiczne n

PP . . ) . . Minimalne odstepy przy rowno-
Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie rozciaganej betonu) klasy C20/25 234 e M-y
Typ kotwy Materiat |Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep

kotwy podioza | glebokosé | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
nosnoscina | nosnoscina
wyrywanie Scinanie
himin het Tinst Nperm® | Vperm® ® ® & Smin” Cmin”
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
gvz 1.8 163
FHBII-AL "
M8 x 60 A4-70 100 60 15 8.0 87 150 183 180 40 40
C-70
gvz 11,3 245
FHBII-A S "
M10 x 60 A4-70 100 60 15 8.0 13.8 150 206 180 40 40
C-70
FHBII-A S gvz 11,3 215
M10 x 75 ALT0 120 75 15 1.1 13.8 150 269 225 40 40
gvz 11,9 197
FHBII-A L
M10 x 95 A4-70 140 95 20 16,9 13.3 238 994 285 40 40
C-70
gvz 15,6 304
FHBII-A S
M12 x 75 A4-70 120 75 30 111 193 150 384 225 40 40
C-70
FHBII-A L gvz 17.3 296
M12 x 100 7470 140 100 40 17,1 19.3 190 234 300 50 50
gvz 17,3 259
FHBII-A L
M12 x 120 A4-70 170 120 40 22,5 193 300 997 360 50 50
C-70
guz 29,0 506
FHBII-A S
M16 x 95 AC4-770[] 150 95 50 15,9 317 170 559 285 50 50
FHBII-A L gvz 32,2 505
M16 x 125 7470 170 125 60 24,0 35,8 188 570 375 bb bb
FHBII-A L gvz 32,2 464
M16 x 145 ALT0 190 145 60 29,9 35,8 250 5725 435 60 60
gvz 32,2 4723
FHBII-A L
M16 x 160 Aé-7700 220 160 60 34,7 35,8 290 479 480 70 70
FHBII-A S gvz 45,9 571
M20 x 170 ALT0 240 170 100 38,0 55.9 by 719 510 80 80
gvz 50,2 563
FHBII-AL
M20 x 210 A4-70 280 210 100 52,2 55.9 315 639 630 90 90
C-70
gvz 65,3 857
:IIHZBll.I)I(-‘:fl] A4-70 240 170 100 38,0 71,1 2y 946 510 80 80
C-70 76,0 1019
FHBII-AL gvz 12,5 863
M24 x 210 ALT0 280 210 100 52,2 80.6 315 974 630 90 90

W celu wymiarowania nalezy uwzglednié catg oceng techniczng ETA-05/0164.7

' Obowigzuje dla zaprawy iniekcyjnej FIS HB. W przypadku zastosowania amputek FHB II-P lub FHB II-PF zobacz ETA-05/0164.

' Uwzgledniono czesciowe wspétczynniki bezpieczefistwa podane w ETA-05/0164, jak rowniez czesciowy obciazeniowy wspétcz. bezp. y| = 1.4. Jako pojedyncza kotwe nalezy traktowac kotwe o odstepie
osiowym s = 3-hgf i odstepie od krawedzi ¢ = 1.5-hgs. Doktadne dane w ETA-05/0164.

% Dla wyzszych klas betonu az do C5/60 mozliwe sg wyzsze no$nosci.

' Wiercenie udarowe.

S'W przypadku kombinacji wyrywania, $cinania, momentéw zginajacych i zredukowanych odstepéw od krawedzi i osiowych (dla grupy kotew) zobacz ETA-05/0164.

S Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstepowi od krawedzi przy redukcji no$nosci.

' Podane nosnosci odnosza sig do oceny technicznej ETA-05/0164, wydanej 14.12.2017. Wymiarowanie wg ETAG 001, Aneks C, Metoda A (dla obciazen statycznych i quasi-statycznych).
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NOSNOSCI

Kotwa Highbond FHB 11 "
Stal cynkowana / stal nierdzewna / stal o podwyzszonej odpornoéci na korozje

Mocowania chemiczne u

PP . I - . Minimalne odstepy z rownocze-
Nosnosci pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie Sciskanej betonu) klasy C20/25 234 e e
Typ kotwy Materiat |Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep

kotwy podioza | giebokes¢ | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
nosnoscina | nosnoscina
wyrywanie Scinanie
Pimin heg Tinst Nperm® | Vperm®” C C e Smin” Cmin”
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
qvz 7.8 110
FHB II-A L .
M8 x 60 A4-70 100 60 15 11,2 8.7 150 124 180 40 40
C-70
gvz 11.3 166
FHBII-A S "
M10 x 60 A4-70 100 60 15 11,2 13.8 150 209 180 40 40
C-70
FHBII-A S gvz 11,3 145
M10 x 75 ALT0 120 75 15 12,0 13.8 103 183 225 40 40
gvz 11,9 131
FHBII-A L
M10 x 95 A4-70 140 95 20 16,4 133 139 150 285 40 40
C-70
gvz 15,6 206
FHBII-A S
M12 x 75 A4-70 120 75 30 15,6 193 150 261 225 40 40
C-70
FHBII-A L qvz 17.3 198
M12 x 100 ALT0 140 100 40 23,7 19.3 187 295 300 50 50
qvz 17,3 172
FHB II-A L
M12 x 120 A4-70 170 120 40 23,7 19.3 179 195 360 50 50
C-70
gvz 29,0 343
FHBII-A S
M16 x 95 AC4-77U[] 150 3 50 22,3 35.8 170 135 285 50 50
FHBII-AL gvz 32,2 339
M16 x 125 ALT0 170 125 60 33,6 358 188 284 375 bh 55
FHBII-A L gvz 32,2 310
M16 x 145 ALTO 190 145 60 42,0 35.8 250 352 435 60 60
gvz 32,2 282
FHBII-A L
M16 x 160 Aé-77[][] 220 160 60 46,0 35.8 270 321 480 70 70
FHBII-A S qvz 45,9 380
M20 x 170 ALT0 240 170 100 53.3 55.9 255 481 510 80 80
gvz 50,2 372
FHBII-A L
M20 x 210 A4-70 280 210 100 65.5 55.9 273 424 630 90 90
C-70
gvz 65,3 576
:IIHZBIII)I(-I:I\?I] A4-70 240 170 100 53.3 AR 255 637 510 80 80
C-70 80,6 735
FHBII-A L gvz 72,5 578
M24 x 210 ALT0 280 210 100 65.5 80.6 273 654 630 90 90

W celu wymiarowania nalezy uwzglednic cata ocene techniczng ETA-05/0164.7

' Obowigzuje dla zaprawy iniekcyjnej FIS HB. W przypadku zastosowania amputek FHB II-P lub FHB II-PF zobacz ETA-05/0164.

? Uwzgledniono czesciowe wspétczynniki bezpieczenistwa podane w ETA-05/0164, jak rowniez cze$ciowy obciazeniowy wspétez. bezp. y| = 1.4. Jako pojedyncza kotwe nalezy traktowac kotwe o odstepie
osiowym s = 3-hg i odstepie od krawedzi ¢ = 1.5-hgy. Doktadne dane w ETA-05/0164.

% Dla wyzszych klas betonu az do C5/60 mozliwe sg wyzsze no$nosci.

* Wiercenie udarowe.

S'W przypadku kombinacji wyrywania, $cinania, momentéw zginajacych i zredukowanych odstgpow od krawedzi i osiowych (dla grupy kotew) zobacz ETA-05/0164.

8 Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstepowi od krawedzi przy redukeji no$nosci.

/' Podane nosnosci odnosza sie do oceny technicznej ETA-05/0164, wydanej 14.12.2017. Wymiarowanie wg ETAG 001, Aneks C, Metoda A (dla obciazen statycznych i quasi-statycznych).
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