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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg tworzywowo-metalowe {aczniki
rozporowe SX, S, UX, UX-R, UX RH, UX WH, N-S, N-F, N-P, M-S, FU, S ROE, UV II, UV Il R, USP,
FUR 8, DUOPOWER i DUOPOWER S, produkowane w Niemczech, przez firme fischerwerke GmbH
& Co. KG, Klaus-Fischer-Strasse 1, 72176 Waldachtal, Niemcy.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw okreslone przez producenta,
roznigce si¢ Srednica, rodzajem tulei i trzpienia oraz wynikajgce z wiasciwosci uzytkowych podanych
wp. 3.

taczniki objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczna skiadaja sie z tworzywowej tulei
oraz elementu rozporowego w postaci stalowego wkretu, $ruby lub preta z gwintem metrycznym, wkretu
dwugwintowego, trzpienia wbijanego, haka prostego, sufitowego lub oczkowego. Tworzywowa tuleja jest
rozprezana na skutek wkrecania (w przypadku facznikéw SX, S, UX, UX-R, UX RH, UX WH, M-S, FU,
S ROE, UV II, UV II R, USP, FUR 8, DUOPOWER i DUOPOWER S) lub wbijania (w przypadku
lacznikow N-S, N-F i N-P) stalowego elementu rozporowego, ktéry dociska tuleje do $cianki otworu
wywierconego w podiozu.

Ksztatt i wymiary f{acznikéw objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng podano
w  Zafgczniku A. Odchytki wymiaréw stalowych elementéw rozporowych odpowiadaja klasie
sredniodoktadnej m wg PN-EN 22768-1:1999, a odchytki wymiardw tulei tworzywowych — klasie zgrubnej
¢ wg normy PN-EN 22768-1:1999. Odchytki wymiaréw gwintdow metrycznych odpowiadajg normie
PN-ISO 965-2:2001.

Tuleje fgcznikow SX, S, UX, UX-R, UX RH, UX WH, N-S, N-F, N-P, M-S, FU, S ROE, UV II,
UV II R, USP, FUR 8 sg wykonywane z poliamidu (PA). Tuleje facznikéw DUOPOWER i DUOPOWER S
skiadajg sie z dwoch pofgczonych ze sobg elementéw: jednego wykonanego z poliamidu (PA) i drugiego
wykonanego z polipropylenu (PP). Tworzywa stosowane do produkcji wyrobéw charakteryzuja sie
krzywymi réznicowej kalorymetrii  skaningowej (DSC), wyznaczonymi metodg wg normy
PN-EN ISO 11357-1:2016, zgodnymi ze wzorcami ustalonymi w procedurze udzielenia Krajowej Oceny
Techniczne;.

Elementy rozporowe {gcznikéw w postaci wkretéw i hakow sg wykonywane ze stali zwyklej,
weglowej, charakteryzujacej sie wytrzymaloscia na rozcigganie R,, nie nizszg niz 300 MPa, natomiast
elementy rozporowe w postaci érub lub pretéw z gwintem metrycznym, sg wykonywane ze stali zwyklej,
weglowej, w klasie wlasnosci mechanicznych nie nizszej niz 4.6 wg normy PN-EN I1SO 898-1:2013.
Elementy rozporowe w postaci trzpieni wbijanych sg wykonywane ze stali zwyklej weglowej,
charakteryzujgcej sie¢ wytrzymatoscig na rozcigganie R, nie nizsza niz 300 MPa lub ze stali odpornej na
korozje gatunku 1.4301 wg normy PN-EN 10088-1:2014. Elementy rozporowe ze stali zwyklej, weglowej
sg pokryte elektrolityczng powlokg cynkowa, o grubosci nie mniejszej niz 5 pm, wg normy
PN-EN ISO 4042:2001.
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2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Tworzywowo-metalowe fgczniki rozporowe SX, S, N-S, N-F, N-P, M-S, S ROE i USP sg

przeznaczone do wykonywania niekonstrukcyjnych zamocowan wielopunktowych statycznie obcigzonych

elementéw budowlanych. taczniki S ROE sg stosowane do mocowania rusztowan samono$nych do $cian

budynkéw i przenoszg wylgcznie sily wyrywajace z podioza. Tworzywowo-metalowe fgczniki rozporowe
SX, S, N-S, N-F, N-P, M-S, S ROE i USP sg przeznaczone do stosowania w podiozach z:

zbrojonego lub niezbrojonego betonu zwyklego klasy C20/25 + C50/60 wg normy
PN-EN 206+A1:2018,

cegiet ceramicznych pelnych, o wytrzymaloSci na Sciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm? (klasie nie
nizszej niz 15) wg normy PN-EN 771-1+A1:2015,

cegiel silikatowych petnych, o wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 20 N/mm? (klasie nie
nizszej niz 20) wg normy PN-EN 771-2+A1:2015.

Tworzywowo-metalowe igczniki rozporowe DUOPOWER sg przeznaczone do wykonywania

niekonstrukcyjnych zamocowar wielopunktowych statycznie obcigzonych elementéw budowlanych

w podiozach z:

zbrojonego lub niezbrojonego betonu zwyklego klasy C20/25 + C50/60 wg normy
PN-EN 206+A1:20186,

cegiel ceramicznych peinych, o wytrzymalosci na $ciskanie nie mnigjszej niz 15 N/mm® (klasie nie
nizszej niz 15) wg normy PN-EN 771-1+A1:2015,

cegiet silikatowych petnych, o wytrzymatosci na sciskanie nie mniejszej niz 20 N/mm? (klasie nie
nizszej niz 20) wg normy PN-EN 771-2+A1:2015,

cegiet silikatowych drgzonych, o wytrzymatoéci na $ciskanie nie mnigjsze] niz
15 N/mm?® (klasie nie nizszej niz 15) wg normy PN-EN 771-2+A1:2015, o grubo$ci $cianki nie
mniejszej niz 20 mm.

Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe DUOPOWER S sg przeznaczone do wykonywania

niekonstrukcyjnych zamocowan wielopunktowych statycznie obcigzonych elementéw budowlanych

w podiozach z:

zbrojonego lub niezbrojonego betonu zwyktego klasy C20/25 =+ C50/60 wg normy
PN-EN 206+A1:2016,

cegiet ceramicznych peinych, o wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm? (klasie nie
nizszej niz 15) wg normy PN-EN 771-1+A1:2015,

pustakow ceramicznych (Porotherm), o wytrzymatosci na Sciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm?
(klasie nie nizszej niz 15) w normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci $cianki nie mniejszej niz
12 mm,

autoklawizowanego betonu komoérkowego wg normy PN-EN 771-4+A1:2015 o wytrzymatosci na
$ciskanie nie mniejszej niz 4 N/mm? (klasie nie nizszej niz 4) i gestosci brutto w stanie suchym nie
mniejszej niz 575 kg/m”.

Tworzywowo-metalowe faczniki rozporowe UX, UX-R, UX RH, UX WH i FU s3a przeznaczone do

wykonywania niekonstrukcyjnych zamocowarn wielopunktowych statycznie obcigzonych elementow

budowlanych w poditozach z:
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- Zzbrojonego lub niezbrojonego betonu zwykiego klasy C20/25 + C50/60 wg normy

PN-EN 206+A1:2016,

~ pustakow ceramicznych (Porotherm), o wytrzymalosci na $ciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm’

(klasie nie nizszej niz 15) w normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci §cianki nie mniejszej niz

12 mm,

- cegiel silkatowych drgzonych, o wytrzymalosci na Sciskanie nie mnigjszej niz

15 N/mm? (klasie nie nizszej niz 15) wg normy PN-EN 771-2+A1:2015, o grubosci $cianki nie

mnigjszej niz 20 mm.

Tworzywowo-metalowe igczniki rozporowe UV I, UV Il R i FUR 8 sg przeznaczone do
wykonywania niekonstrukcyjnych zamocowari wielopunktowych statycznie obcigzonych elementow
budowlanych w podfozach z:

~ Zzbrojonego lub niezbrojonego betonu zwykiego klasy C20/25 + C50/60 wg normy

PN-EN 206+A1:2016,

-~ cegiet ceramicznych peinych, o wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm? (klasie nie
nizszej niz 15) wg normy PN-EN 771-1+A1:2015,

— cegiel silikatowych peinych, o wytrzymalo$ci na $ciskanie nie mnigjszej niz 20 N/mm? (klasie nie
nizszej niz 20) wg normy PN-EN 771-2+A1:2015,

~ pustakéw ceramicznych (Porotherm), o wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm?

(klasie nie nizszej niz 15) wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci $cianki nie mnigjszej niz

12 mm,

— pustakow ceramicznych (cegiet kratéwek), o wytrzymalosci na $ciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm?

(klasie nie nizszej niz 15) wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci $cianki nie mniejszej niz

14 mm.

Ze wzgledu na agresywno$¢ korozyjng $rodowiska tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe
objete niniejszg Krajowa Oceng Techniczng, z elementami rozporowymi ze stali zwyklej weglowej,
z powlokg cynkowa, powinny by¢ stosowane zgodnie z wymaganiami podanymi w normach
PN-EN ISO 12944-2:2001 i PN-EN ISO 9223:2012, a lgczniki z elementami rozporowymi ze stali odpornej
na korozje gatunku 1.4301 wg normy PN-EN 10088-1:2014 powinny byé stosowane zgodnie
z wymaganiami podanymi w normie PN-H-86020:1971 dla stali gatunku OH18N9.

tagczniki objete niniejszg Krajowa Oceng Techniczng powinny byé stosowane w zamocowaniach
wielopunktowych. W zamocowaniach tych zakiada sie, ze w przypadku znacznego poluzowania lub
zniszczenia jednego z facznikéw, obcigzenia mogg byé przeniesione na fgczniki sgsiednie nie powodujac
przy tym istotnych zmian w wymaganiach, jakie stawia sig zamocowaniu w stanach granicznych
no$nosci i uzytkowania.

Noénosci obliczeniowe zamocowan tgcznikéw przedstawiono w Zalgczniku C, a parametry
montazu i rozmieszczenia tacznikow w Zalgczniku B.

Otwér w podiozu nalezy wierci¢ prostopadle do powierzchni podioza. Mocowanie fgcznikow
dokonuje sie poprzez osadzenie tulei tworzywowej w wywierconym w podiozu otworze, a nastepnie
wkrecenie lub wbicie elementu rozporowego do tulei, w zaleznosci od rodzaju facznika. Przy wkrecaniu
lub wbijaniu element rozporowy rozpiera cze$¢ rozporowg tulei, powodujac jej docisniecie do pobocznicy
otworu w podfozu.
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taczniki tworzywowo-metalowe SX, S, UX, UX-R, UX RH, UX WH, N-S, N-F, N-P, M-S, FU,
S ROE, UV I, UV Il R, USP, FUR 8, DUOPOWER i DUOPOWER S powinny by¢ stosowane zgodnie
z projektem technicznym, opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepisow budowlanych,
ustalen niniejszej Krajowej Oceny Technicznej oraz zgodnie z instrukcjg producenta, dotyczgcy

warunkow wykonywania zamocowan z uzyciem ww. fgcznikow.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wilasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw. Nosnosci charakterystyczne
zamocowan tgcznikéw na wyrywanie z podioza i scinanie podano w Zataczniku C.

3.1.2. Trwalosc¢ facznikow. Grubos¢ powloki cynkowej elementow rozporowych facznikow ze

stali zwykiej, weglowej jest nie mniejsza niz 5 pm.

3.2. Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

3.2.1. Nosnosci charakterystyczne zamocowan {acznikéw. Badanie no$nosci charakterysty-
cznych zamocowan tacznikéw wykonuje sie zgodnie z ETAG 020:2012, na tgcznikach osadzonych
w podiozach opisanych w Zalgczniku C. Pomiaru sit nalezy dokonywa¢ za pomocg urzgdzenia
o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczacej, umozliwiajacego state i powolne
zwiekszanie sity az do zniszczenia. Btad pomiaru nie powinien przekracza¢ 3% w calym zakresie
pomiarowym.

3.2.2. Trwato$¢ facznikow. Badanie grubosci powtoki cynkowej wykonuje sie wg norm
PN-EN ISO 2178:2016 lub PN-EN 1SO 3497:2004.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

taczniki objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ dostarczane w kompletach,
w opakowaniach firmowych producenta oraz przechowywane i transportowane w sposob zapewniajgcy
niezmienno$¢ ich wlasciwosci technicznych.

Spos6b oznakowania wyrobdw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 22016 r., poz. 1966).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

- dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

- nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,
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- numer | rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktora zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2017/0049 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

- poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

- nazwa jednostki certyfikujgcej, ktora uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statoéci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wlasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki ilub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agenciji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wediug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/20086,

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966) ma zastosowanie system 2+ oceny
i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopéki nie nastapig
zmiany surowcow, skiadnikow, linii produkcyjnej lub zaktadu produkeyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zakladzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢é dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakladowa kontrola produkcji powinna by¢
dostosowana do technologii produkcji i zapewniaé utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
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producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowe] kontroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny byC systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoly produkcyjne muszg by¢ w peini
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiardw,
b) grubosci powloki cynkowej (w przypadkow elementow rozporowych ze stali zwykiej, weglowe;)),

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmuja sprawdzenie nosnosci
charakterystycznych zamocowan tgcznikow.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadzigj
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ parti wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji
zakladowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny byé wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0049 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk tworzywowo-metalowych tgcznikow
rozporowych SX, S, UX, UX-R, UX RH, UX WH, N-S, N-F, N-P, M-S, FU, S ROE, UV I, UV Il R, USP,
FUR 8, DUOPOWER i DUOPOWER S, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym
z postanowiernn Oceny, majg wplyw na spelnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane,
w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0049 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajacym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrabach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. wraz z pozniejszymi
zmianami (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 1570) wyroby, kidrych datyczy niniejsza Krajowa Ocena
Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu lub udostgpniane na rynku krajowym, jezeli producent
dokonat oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wlasciwosci
uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2017/0049 wydanie 1 | oznakowat wyroby
znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0049 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepiséw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasno$ci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410,
z poézniejszymi zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych
z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnoéci za ewentualne
naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidlowg jako$é, a wykonawcow robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wilasciwe

zastosowanie,

6.6. Waznosc Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) LOKO00-02357/14/Z000SK. Raport z badan dotyczacy tworzywowo-metalowych lgcznikéw
rozporowych SX, §, UX, M-S, N, FU, USP, UV I, FUR, Laboratorium tacznikow i Wyrobow
Budowlanych — LOK, ITB Oddziat Slaski, Katowice

2) LOKO00-00971/14/Z000SK. Raport z badann dotyczacy {acznikéw uniwersalnych UX, TBB, TB,
Laboratorium tacznikéw i Wyrobéw Budowlanych - LOK, ITB Oddziat Sigski, Katowice

3) 02463/15/Z000SK. Opinia Techniczna dotyczgca tacznikow UX oraz S 14 ROE, Zaklad Elementow
Konstrukcji Budowlanych i Budownictwa na Terenach Gorniczych, ITB Oddziat Slaski, Katowice

4) LOK00-00564/16/Z000SK. Raport z badan dotyczacy tworzywowo-metalowych tacznikéw
rozporowych SX, §, GS12, DUOPOWER, Laboratorium tacznikow i Wyrobéw Budowlanych — LOK,
ITB Oddziat Slaski, Katowice

5) LOKO00-01073/16/Z000SK. Raport z badan dotyczacy lgcznika tworzywowego Fischer typu SX
8 x 40, Laboratorium Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB, Katowice

6) LOK00-01525/16/Z000SK. Raport z badan dotyczacy tacznikéw tworzywowych typu N oraz FUR 8,
Laboratorium Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB, Katowice

7) LZK00-01418/16/Z00NZK. Opinia Techniczna okreslajaca nosnosci  charakterystyczne
i obliczeniowe zamocowan tacznikow na wyrywanie z podioza oraz $cinanie i zginanie do celow
podania ich w Aprobacie Technicznej ITB oraz parametry montazowe, Zaktad Konstrukgji
Budowlanych i Geotechniki ITB, Katowice

8) LZKD0-02833/16/Z00NZK. Raport z badan dotyczacy rozporowych igcznikéw tworzywowo-
metalowych FISCHER DUOPOWER oraz DUOTEC, Laboratorium Konstrukcji Budowlanych
i Geotechniki ITB, Katowice 2016
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9) 01077/17/Z00NZK. Opinia techniczna dotyczaca tgcznikow Fischer DUOPOWER do celow udzielenia
Krajowej Oceny Technicznej do wniosku EJ-1077/177, Zakiad Konstrukcji Budowlanych
i Geotechniki ITB, Katowice
10) NZK-02045R:04/PK/17. Pismo w sprawie nosnosci zamocowan tacznikow tworzywowo-metalowych
DUOPOWER, Zaktad Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB
11) 81/2017. Sprawozdanie z badan dotyczace analizy DSC - oznaczenia temperatury oraz entalpii
topienia i krystalizacji tworzyw, Instytut Inzynierii Materiatow Polimerowych i Barwnikow, Oddziat
Farb i Tworzyw, Zakiad Badawczo — Analityczny, Gliwice
7.2. Normy i dokumenty zwiazane
PN-EN 206+A1:2016 Beton. Wymagania, wiasciwosci, produkcja | zgodnos¢
PN-EN 771-1+A1:2015 Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czesé 1. Elementy murowe
ceramiczne
PN-EN 771-2+A1:2015 Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czesé 2: Elementy murowe
silikatowe
PN-EN 771-4+A1:2015 Wymagania dotyczgce elementow murowych. Czes¢ 4. Elementy murowe
Z autoklawizowanego betonu komérkowego
PN-EN ISO 4042:2001 Czescl ztgczne Powfoki elektrolityczne
PN-EN ISO 2178:2016 Powfoki niemagnetyczne na podiozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powfok. Metoda magnetyczna stali
PN-EN ISO 3497:2004 Powloki melalowe. Pomiary grubosci powlok. Metody spekirometrii
rentgenowskigj
PN-EN 1SO 9223:2012 Korozja metali i stopéw. Korozyjnos¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreslenie
i ocena

PN-EN ISO 11357-1:2016 Tworzywa sztuczne. Roznicowa kalorymetria skaningowa (DSC). Czesc 1:

Zasady ogolne

PN-EN ISO 12944-2:2001  Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca

ochronnych systemoéw malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

PN-ISO 965-2:2001 Gwinty metryczne ISO ogdlnego przeznaczenia. Tolerancje. Cze$c 2:

Wymiary graniczne gwintéw zewnefrznych i wewnetrznych ogélnego
przeznaczenia. Klasa Sredniodoktadna

PN-H-86020:1971 Stal odporna na korozje (nierdzewna i kwasoodporna). Gatunki

ETAG 020:2012 Plastic anchors for multiple use in concrete and masonry for non-structural
applications

AT-15-7487/2016 Tworzywowo-metalowe {gczniki rozporowe SX, S, UX UX-R, UX-R RH,

UX-R WH, N-S, N-F, N-P, M-S, FU, S ROE, UV Ill, UV Il R, USP, FUR
i DuoPower
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Zalacznik A,

Zalacznik B.

Zatacznik C.

ZALACZNIKI

Ksztatt i wymiary tworzywowo-metalowych tacznikow rozporowych SX, S, UX,
UX-R, UX RH, UX WH, N-S, N-F, N-P, M-S, FU, S ROE, UV II, UV Il R, USP,
FUR 8, DUOPOWER i DUOPOWERS .........coccevevenran.

Parametry montazu i rozmieszczenia tworzywowo-metalowych {gcznikow
rozporowych SX, S, UX, UX-R, UX RH, UX WH, N-S, N-F, N-P, M-S, FU, S ROE

UV, UVIIR, USP, FUR 8, DUOPOWER i DUOPOWER S ...,

Nosnosci charakterystyczne zamocowarn tworzywowo-metalowych tgcznikéw
rozporowych 8X, S, UX, UX-R, UX RH, UX WH, N-§, N-F, N-P, M-S, FU, S ROE,

UV II, UV IR, USP, FUR 8, DUOPOWER i DUOPOWER S ..........coooviieieioeee

- 12

23

27
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o

Tuleja z kotnierzem

T

Tuleja bez kotnierza

dk

-
ls
Oznaczenie tacznika Rodzaj tulei Wymiary, m
di I ds ls
1 2 3 4 3 6
SX4x20 Z kotnierzem 4 20 3 =30
SX5x25 z kotnierzem 5 25 35+4 =40
SX6x30 z kolnierzem 6 30 45+5 =40
SX6x50 z kotnierzem 6 50 5 =60
SX8x40 Z kofnierzem B 40 5+6 =60
SX10x 50 z kolnierzem 10 50 6+8 =80
SX10x 80 bez kolnierza 10 80 8 =100
S5X12x60 Z kotnierzem 12 60 8+10 =80
SX14x70 7 kotnierzem 14 70 10+12 2100
8X16x 80 7 kotnierzem 16 80 12 =100

Rysunek A1. Tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe SX

Zalgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0049 wydanie 1
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Is ﬁ
-U o
s h 5
[ e
Oznaczenie lacznika Wymiary, mm

ds I ds ls

1 2 3 4 5
S4x20 4 20 3 =30
S5x25 § 25 35+4 235
S56x30 6 30 45+5 240
S 8x40 8 40 6 =50
S 10 x 50 10 50 7+8 > 50
$12x60 12 60 8+10 =70
S14x75 14 75 10+ 12 =90

S16x 80 16 80 12 >00

Rysunek A2. Tworzywowo-metalowe lgczniki rozporowe S

Zalgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0049 wydanie 1
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ds

Oznaczenie lacznika Wymilary
dk Ik ds l M
1 2 3 4 5 6
UX5x30 5 30 35+4 =40
UX6x35 6 35 45+5 =45 -
UX6 x50 6 50 45+5 260 -
UX8x50 8 50 5+86 =60 -
UX 10 x 60 10 60 6+8 =70 M6 / M8
Ux12x70 12 70 8+10 =80 M8/ M10
UX 14 x75 14 75 10+12 > 90 M10 / M12

Rysunek A3. Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe UX

Zalacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0049 wydanie 1
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ds

Ty ryryrYyvYrYrTYyvurrYrvowyywy

15

Oznaczenie tacznika Wymiary, mm
di l ds ls M
1 2 3 4 3 6
UX5x30R 5 30 35+4 =40 =
UX6x35R 6 3 45+5 > 45
UX6x50 R 6 50 45+5 > 60
UX8x40R 8 10 56 55
UXBX50R 8 50 526 =50 =
UX10x60R 10 60 6+8 =70 M6 / M8

Rysunek A4. Tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe UX-R

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0049 wydanie 1
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i

N

PEEETEY

Oznaczenie lgcznika Viyshlacy. nim
dx I ds Is
1 2 3 4 5
UX 6 x 35RH 6 35 4,5 =68
UX 8 x 50 RH 8 50 55 =87

Rysunek A5. Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe UX RH

li | \ AN

Oznaczenie tacznika Wyricy,
di I ds Is
1 2 3 4 5
UX 6 x 35 WH B 35 45 =53
UX 8 x50 WH 8 50 55 =70

Rysunek A6. Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe UX WH

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0049 wydanie 1
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*, RANAR m\ |
Ik
- s
=l
Oznaczenie lacznika Wyeniary; rem
d Ik ds ls
1 2 3 4 5
N5x30/58 5 30 35 38
N5x40/158S 5 40 35 48
N5x50/258 5 50 35 58
N6x40/105S 6 40 4 48
N6x60/30S 6 60 4 64
N6x80/508 6 80 4 88
N8x60/208 8 60 5 65
N8x80/405 8 80 5 85
N8x100/60S 8 100 5 105
N8x120/80S 8 120 g 125
N10x100/508 10 100 7 110
N10x135/858 10 135 7 145
N10x160/1108 10 160 T 170
N10x230/180S 10 230 T 240
Rysunek A7. Tworzywowo-metalowy fgcznik rozporowy rozporowe N-S
' F=UIIIIIY
! ' ]

Wivall|7 8o 0> sl 82

I IR A

Oznaczenie facznika Wity tho

di I ds Is

1 2 3 4 5

N&x25/1F 5 25 35 33
N5x30/5F ] 30 35 38
Nox40/15F 5 40 35 48
N56x50/26F 5 50 35 58
NB6x40/10F 6 40 4 48
N6x60/30F 6 60 4 64
N6xB0/50F 6 80 4 88
N8xB60/20F 8 680 5 65
N8x80/40F 8 80 5 85
N&x100/60F 8 100 5 105
NBx120/80F 8 120 5 125

Rysunek A8. Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe N-F

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Techniczne] ITB-KOT-2017/0049 wydanie 1



18/33 ITB-KOT-2017/0049 wydanie 1
I
x . .-.’ e -
©
S T ] < |
Oznaczenie facznika Woiniany, i
dx 'l( ds ls
1 2 3 4 5
N5x30/5P 5 30 3,5 38
NGx30/1P 6 30 4 38
NG6x40/7P 6 40 4 48
N8x40/1P 8 40 5 65
Rysunek A9. Tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe N-P
= [ wn
o o
.i: |5 o s
|k =
=} 5=
Oznaczenie facznika Wyrstary, mm
dx Ik ds Is
1 2 3 4 5
MEx405 8 40 M6 =60
ME8x508S 10 50 M8 =80
M10x70S 14 70 M10 =100
M12x808 16 80 M12 =100

Rysunek A10. Tworzywowo-metalowe {gczniki rozporowe M-S

Zalgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0049 wydanie 1
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x _
] T ] Y
""1""'11'[!!!1!(\

» Ik - Is =
Oznaczenie lacznika Wyniary,
di I ds Is
1 2 3 4 ]
FU6x 35 6 35 35 =45
FUGx45 6 45 35 =55
FU8x50 8 50 45 =60
FU 10 x 60 10 60 6 =80

Rysunek A11. Tworzywowo-metalowe fgczniki rozporowe FU

o] o M (®)

Is
Ik =
1
Oznaczenie iacznika Wymiary, mm
dl. Ii dg I-S
2 4 4 5 6
$ 14 ROE 100 14 100 12 ——
S 14 ROE 135 1 135 12 190, 230,
S 14 ROE 185 14 185 12 300, 350

Rysunek A12. Tworzywowo-metalowe faczniki rozporowe S ROE

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0049 wydanie 1
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Oznaczenie tacznika Yeymiary, mi
dy, mm I, mm ds, mm ls, mm
1 2 3 4 5

UVII&x 25 5 25 35 =35
UVII6x30 6 30 45 245
UvIlEx50 6 50 4.5 > 60
UVII8x40 8 40 5 =50
UV 10x50 10 50 6 =60
UV 112 x60 12 60 8+10 280

Rysunek A13. Tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe UV I

I
I e PR ':A:
N — *_l —
IAEREN {

ds

s

Oznaczenie lacznika Wymiary, mm
dy, mm I, mm ds, mm ls, mm
1 2 3 4 §
UVl 6x30R 6 30 45 =45
UVII 6x50R 6 50 45 =60
UVII 8x40R 8 40 5 =50
UVII 10x50R 10 50 6 =60

Rysunek A14. Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe UV Il R

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0049 wydanie 1
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o
©
' ls
Oznaczenie lacznika Wymiary, mm
dk I ds ls
1 2 3 4 5
USP5x25 5 25 35 =35
USP6x 30 6 30 45 =40
USP 8 x 40 8 40 5 =50
USP 10 x50 10 50 6 =60
USP 12 x 60 12 60 8 =70
USP 14 x 70 14 70 10 =80

Rysunek A15. Tworzywowo-metalowe {gczniki rozporowe USP

FURST

:

FUR 8 SS
Ik
Is
5| T s IR T T . u_
Oznaczenie tacznika Wymiary, mm
dk Ik ds I
FURBx80 T
FURBx 80 SS 8 80 6 > 85
FURBX100T
FUR8 x 100 SS 8 100 6 2105
FURBx120 T
FURB x 120 S5 8 120 6 2125

Rysunek A16. Tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe FUR 8

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0049 wydanie 1



22/33 ITB-KOT-2017/0048 wydanie 1 I [ B [ ]

-3

:fJ G

P L1 = P a -
© =iy [ -
Oznaczenie facznika Wy mm
dx I ds Is M
1 2 3 4 5 6
DUOPOWER 6 x 30 6 30 50 =40 -
DUOPQOWER 6 x 50 ] 50 5,0 =60 -
DUOPOWER 8 x40 8 40 6,0 =50 -
DUOPOWER 8 x 65 8 65 6,0 =75 -
DUOPOWER 10 x 50 10 50 8.0 =60 M8
DUOPOWER 10 x 80 10 80 70+80 =90 M8
DUOPOWER 12 x 80 12 60 8,0+10,0 =70 M8
DUOPQOWER 14 x 70 14 70 10,0+120 >80 M10

Rysunek A17. Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe DUOPOWER

tuleja krotka

Is

=i

ok

B
it
Oznaczenie lacznika Rodzaj tulei il dad
dx I ds le
1 2 3 4 5 6
DUOPOWER 5% 25 § krotka ] 25 4,0 23
DUOPOWER 6x 30 8 krotka 3 30 45 240
DUOPOWER 6x 50 § diuga 6 50 45 =60
DUOPOWER 8x 40 S krotka 8 40 5.0 =50
DUOPOWER 8x 85 S diuga 8 65 50 275
DUOPOWER 10 x50 S krotka 10 50 7.0 =60
DUOPOWER 10 x 80 § diuga 10 80 70 =90
DUOPOWER 12 x 60 § krotka 12 60 8,0 =70
DUOPOWER 14 x70 S krotka 14 70 10,0 z 80

Rysunek A18. Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe DUOPOWER S

Zalgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0049 wydanie 1
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Rysunek B1. Parametry montazu tworzywowo-metalowych {acznikéw rozporowych

Rysunek B2. Parametry rozmieszczenia tworzywowo-metalowych {gcznikéw rozparowych
w podiozu

Zatgeznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0049 wydanie 1
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Tablica B1. Parametry montazu i rozmieszczenia tworzywowo-metalowych tgcznikow rozporowych
SX, 8, UX, UX-R, UX RH, UX WH, N-S, N-F, N-P, M-S, FU, S ROE, UV Il, UV II R, USP, FUR 8,
DUOPOWER i DUOPOWER S

&rednica Minimalna Efektywna Minima!r!a Minimalna Rozstaw
Poz. | Oznaczenie lacznika otw;rmu do, gmt":: zg’f::;::fa P?:t;ﬂb::;. O:I ::5:’:; :’d la_czr:;i:w s,
mm het, mm mm mm
i 2 3 4 5 6 7 8
Tworzywowo-metalowe faczniki rozporowe SX
1 SX4x20 4 25 20
2 SX5x25 5 30 25
3 | SX6x30 6 35 30
4 SX 6 x50 6 55 50 a0 —
5 | sx8x40 8 50 40 3t ’I‘ube*
6 | SX10x50 10 60 50 3xhe?
7 SX 10 x 80 10 90 80
8 SX 12x860 12 70 60 15 % he
9 SX14x70 14 80 70 '
10 | SX16x80 16 90 80
Tworzywowo-metalowe laczniki rozporowe S
" S4x20 i 25 20
12 | §5x25 5 30 25
13 | 86x30 6 35 30 80
14 | S8x40 8 50 40 2x herl
15 | 51050 10 80 50 = il
16 | §12x60 12 70 60
17 | S14x75 14 85 75 1,5 X her
18 | S16x80 16 90 80
Tworzywowo-metalowe faczniki rozporowe UX, UX-R, UX RH i UX WH
UX5x30
9 [ uxsxaor 3 35 X
{L,JI)( g X 35
X6x35R
20 | UX6%35RH § 40 %
UX 6 x 35 WH
UX6x50 80
21 | Ux6x50R 55 50 —
22 | UX8x40R 50 40 2% her lub
UX 8 x50 Ix hed
UX8x50R
23 | Ux8x50RH C &0 0
UX 8 x 50 WH
UX10x80
24 | ux10x60R 10 70 60
25 | UX12x70 12 80 70 Laxhe
26 UX14x75 14 85 79
Tworzywowo-metalowe laczniki rozporowe N-S, N-F i N-P
N5x25/1F
N5x30/55
27 | N5x30/5F 3 30 %
N5x30/5P
28 mgxmrﬁs 5 30 2% 2 x het)
x40/15F
NEx 507258 80 2 x het lub
2 | N5x50/25F S 30 25 3x het?
NEx30/1P
N6x40/10S
30 1 N6x40/10F 3 = ¥
N6x40/7P

1w przypadku podioza z betonu zwyklego klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
2 w przypadku pozostatych podiozy

Zalgcznik B do Krajowej Oceny Techniczne] ITB-KOT-2017/0049 wydanie 1
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c.d. tablicy B1
$rednica Mlnimalrfq Efektywr'lz! Minima!qa Minimgl'na Rozating
. i lebokosc okosc rubosc odleglosc od s
Poz. | Oznaczenie lacznika | otworu do, gt?qoru K zg:lf: P, p?) dtsdih, kr:ag daic, tacznikdw s,
e mm het, mm mm mm g
1 2 3 4 5 6 7 8
Tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe N-S, N-F i N-P
N6x60/308S
3 | N6x60/30F % % =
NBx80/508
32 | Ngx80i50F 6 % 30
NEx4D/1P
33 | N8x6D/20S 8 50 40
NB8xB0/20F
N8x80/408S 2 % het"
i NBXEOAOF b ¥ " 80 2 e o
% 2)
35 | Ngx100/60F 8 50 40 dithe
N8x120/808
36 | N8 x120/80F : 2 A
37 | N10x100/505 10 60 50
38 | N10x135/855 10 60 50
39 | N10x180/1105S 10 60 50
40 N10x230/180 S 10 60 50
Tworzywowo-metalowe laczniki rozporowe M-S
41 | M6x40S 8 45 40 80 95 ha)
42 | M8x508S 10 60 50 St ’;ubﬁ
43 | M10x70S 14 80 70 15xh 3x he?
44 | M12x80S 16 a0 80 A1t
Tworzywowo-metalowe faczniki rozporowe FU
45 FUBx35 B 40 35 1
%6 | FUBX45 6 50 15 80 P 2’;';*"
47 FU 8 x 50 8 60 50 - 3 xuha 2
48 FU 10 x 60 10 70 60 1,5 % her
Tworzywowo-metalowe laczniki rozporowe S ROE
49 | S14ROE 100 14 85 75 2 % her"
50 | S14ROE 135 14 85 75 1,5 % hef 2 ¥ het lub
51 | S 14 ROE 185 14 85 75 3 x het?!
Tworzywowo-metalowe laczniki rozporowe UVIli UVIIR
52 UVII5x25 5 0 25
UvIex30
58 | wi6x30R ;i 3 30
| Wilgx50R 6 5 50 " 2xh)
UV 118 x40 2 he Wy
5 | wiisx40R 8 50 40 3% he?
UV 1110 x 50
% 1 uvii10x50R L e 50
57 UvVIl12x60 12 70 60 1,5 X he
Tworzywowo-metalowe faczniki rozporowe USP
58 USP5x 25 5 30 25
59 | USP6x30 6 35 30 80 -
60 | USP8x40 8 50 40 S 2 Tuber
61 USP 10 x 50 10 60 50 3y he 2
62 | USP12x60 12 70 60 15xh
63 | USP 14 x 70 14 80 70 IR

1 w przypadku podioza z betonu zwyklego klasy C20/25 « C50/60 wg normy PN-EN 206+A1:2016

) w przypadku pozostalych podtozy
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c.d. tablicy B1
. Minimalna Efektywna Minimaina Minimalna
Poz. Oznaczenie facznika S;et:‘r:'t::la plehakote gtebok_aﬁt_& grubt_:éé odlegloé:'? i lq?zc::i?:s,
g otworu ho, | zakotwienia podioza h, krawedzi ¢, i
; mm her, mm mm mm
1 2 3 4 5 6 7 8
Tworzywowo-metalowe faczniki rozporowe FUR
FUREx80T
FUR 8x 80 SS 2 x ha)
g [EEatinl, 8 80 70 1,6 he 2 x he lub
FUR8x 120 T Sxh
FUR 8x 120 85
Tworzywowo-metalowe laczniki rozporowe DUOPOWER
65 | DUOPOWER 6 x 30 6 40 30
66 | DUOPOWER 6 x 50 5 60 50 80
67 | DUOPOWER 8 x 40 8 50 40 2% herl
68 | DUOPOWER 8 x 65 8 75 65 1,5 X het e ’I‘ubﬂ*
69 | DUOPOWER 10 x 50 10 80 50 80 3xhe?
70 | DUCPOWER 10 x 80 10 90 80
il DUOPOWER 12 x 60 12 70 60 1,5 X het
72 | DUOPOWER 14 x 70 14 80 70
Tworzywowo-metalowe laczniki rozporowe DUOPOWER S
73 | DUOPOWER5x25S 5 35 25
74 | DUOPOWEREx 308 6 40 30 80
75 | DUOPOWERG x50 S 6 60 50
76 | DUCPOWER 8x 408 8 50 40 2 x her)
77 | DUOPOWER 8 x 85 S 8 75 85 1.5 x her 2 X het lub
78 | DUOPOWER 10x 50 S 10 60 50 80 3 xhe?
79 | DUOPOWER10x80 S 10 90 80
80 | DUOPOWER 12 x 60 S 12 70 60 1,5 X het
81 | DUOPOWER 14 x70 S 14 80 70
" w przypadku podioza z betonu zwyklego klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206+A1:2016
#) w przypadku pozostalych podiozy
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Tablica C1. Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe zamocowan tworzywowo-metalowych tacznikow
rozporowych SX na wyrywanie z podioza i $cinanie

Efektywna Nosnosé charakterystyczna | Nosnosé obliczeniowa, kN
Poi Olz:cazcrﬁ:ie zi'lsm::‘i:a Rodzaj podioza
o | betonmend | SRR | cvatons
1 2 3 4 5 6
1 |SX4x20 20 0,1/0,05 0,2/0,08 0,410,16
2 |SX5x25 25 01/0,05 021008 061024
3 |SX6x30 30 027011 121048 05/0,36
4 |SXBx50 50 06/0,33 30/1,20 25/1,00
5 [SX8x40 40 04/0,22 121048 09/0,36
6 |SX10x50 50 1210,66 2511,00 50/2,00
7 |SX10x80 80 351194 501/2,00 6,0/2,40
8 |SX12x60 60 20/1,11 7,0/280 457180
9 |SX14x70 70 30/1,66 - 7,0/2,80
10 |SX16x80 80 6,0/3.33 10,5/4,20
") beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206+A1:2016
2 cegla ceramiczna peina klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
3 cegla silikatowa peina klasy 20 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015

Tablica C2. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tworzywowo-metalowych tacznikow rozporowych S
na wyrywanie z podtoza i Scinanie

Efektywna | Nosnosc charakterystyczna | Nosnos¢ obliczeniowa, kN
Oznaczenie gtgbok_név..': Rodzaj podtoza
Poz. lacznika zako;:qenla kel e
I'HTI:I beton zvykly" ceramiczna? silikatowa®

1 2 3 4 5 6
1 |S4x20 20 - 0,1/0,04 0,2/0,08
2 |[S5x25 25 - 0.2/0,08 02/0,08
3 |[S6x30 30 0,2/0,11 06/0,24 09/0,36
4 |S8x40 40 0,9/0,50 2,0/0,80 3,0/1,20
5 [S510x50 50 1,210,66 50/2,00 55/220
6 [S12x80 60 20/1.11 50/2,00 55/2,20
7 |S14x75 75 6,0/333 50/2,00 55/2,20
8 [S16x80 80 6,5/3,61 -

") beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206+A1:2016

2 cegta ceramiczna peina klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015

3 cegla silikatowa peina klasy 20 wg normy PN-EN 771-2+41:2015
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Tablica C3. Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe zamocowan tworzywowo-metalowych fgcznikow

rozporowych UX na wyrywanie z podloza i écinanie

Efektywna Nosnoé¢ charakterystyczna / Nosnosé obliczeniowa, kN
| gigbokosc Rodzaj podioza
Poz. ofq;c;i:'e zako;wenla pustak
mTr'1 beton zwykty" ceramiczny | cegla silikatowa drazona®
(Porotherm)?

1 2 3 4 5 6

1 [UX5x30 30 0,1/0,05 0,6/0,24 0,76 /0,30

2 |UX6x35 35 0,110,056 0,75/0,30 09/0,36

3 |[UX6x50 50 0417022 1,2/048 09/0,36

4 |UX8x50 50 - 1,5/0,60 15/0,60

5 |UX10x80 60 1,5/0,60

6 |UX12x70 70 - 1,5/0,60 -

7 |UX14x75 75 - 2,0/0,80 40/160
1 beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206+A1:2016
% pustak ceramicznych (Porotherm) kiasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A41:2015, o grubosci Scianki

nie mniejsze] niz 12 mm

3 cegta silikatowa drazona, klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015, o grubosci $cianki nie mniejszej niz 20 mm

Tablica C4. No$nosci charakterystyczne i obliczeniowe zamocowan tworzywowo-metalowych tgcznikow

rozporowych UX-R na wyrywanie z podioza i $cinanie

Efektywna Nosnos¢ charakterystyczna | Noénosc obliczeniowa, kN
glebokoéé Rodzaj podioza
Poz. | Oznaczenie lacznika | zakotwienia pustak
:‘::I:I beton zwykty" ceramiczny cegla silikatowa drazona®)
(Porotherm)?
1 2 3 4 5 6
1 JUX5x30R 30 0,1/0,05 0,6/024 0,75/0,30
2 |UX6x35R 35 0,1/0,05 0,75/0,30 0,9/0,36
3 |UX6xB0R 50 0417022 1,2/10,48 0,9/0,36
4 |UXBx40R 40 - 1,5/0,60 0,9/0,36
5 |UX8x50R 50 - 1,5/0,60 1,5/0,60
6 |UX10xB0R 60 - 1,5/060 -
I belon zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206+A1:2016
3 pustak ceramicznych (Porotherm) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci scianki nie mniejszej niz 12 mm
% cegta silikatowa drazona, klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+41:2015, o grubosci Scianki nie  mniejszej niz 20 mm

Tablica C5. Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe zamocowar tworzywowo-metalowych tacznikdéw

rozporowych UX RH i UX WH na wyrywanie z podtoza i scinanie

Nosnogé charakterystyczna / Nosnosé obliczeniowa, kN
Efektywna - =
Poz Oznaczenie glebokosé Rodzaj podioza
facznike zakot\::?la " beton zwykly" ce?:r:ﬁny wegla s_illkatowa

(Porotherm)? drazona?

1 2 3 4 3 6
1 |UXB6x35RH 35 0,1/0,05 057020 05/020
2 |UX6x35WH 35 0,1/0,05 0,7510,30 0.9/0,36

UX 8 x 50 RH

3 UX 8 x 50 WH 50 0,6/033 1,2/048 1,210,48

" beton zwykly klasy C20/25 = C50/60 wg normy PN-EN 206+A1;2016
2 pustak ceramicznych (Porotherm) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci $cianki nie mniejszej niz 12 mm
% cegfa silikatowa drazona, klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015, 0 grubodci $cianki nie mnigjszej niz 20 mm

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0049 wydanie 1
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Tablica C6. No$nosci charakterystyczne i obliczeniowe zamocowar tworzywowo-metalowych tacznikow
rozporowych N-S, N-F i N-P na wyrywanie z podioza

Efektywna Nos$no&c charakterystyczna | Nosnosé obliczeniowa, kN
; ; glebokosé Rodzaj podioza
Poz. | Oznaczenie lacznika zakotwienia he, =~ 1:1 F;ema T
1
e et 2wy ceramiczna? silikatowa®
1 2 3 4 5 [
NEx25/1F
N5x30/58
1 N5x30/5F 25 01/0,05 0,2/0,08 08/0,36
N5x30/5P
N5x40/158
2 N5 x40/ 15 F 25 0,1/0,05 0,.2/0,08 0,9/0,36
N5x50/258
3 N5 x50/ 25 F 25 0,1/0,05 0,2/0,08 0.9/036
N6x30/1P
N6x40/10S
4 NEx40 /10 F 30 0417022 075/0,30 1,5/0,60
N6x40/7P
NBx60/30S
5 N6 x60/30F 30 0.4/022 0,75/0,30 151060
N6x80/50S
6 N6x80/50 F 30 04/022 0.75/0,30 1,5/0,60
NBx40/1P
7 [NBx60/20S 40 0,9/050 09/036 -
N8x60/20F
N8x80/40S
8 N8 x80/40 F 40 0,9/050 09/036 .
NB8x100/60S
9 N8 x100/60 F 40 0,9/050 08/0,36 -
N8x120/808
10 N 8x120 /80 F 40 09/050 097036 -
11 |N10x100/508S 50 1,21066 1,5/0,60 30/1,20
12 |N10x135/8585 50 1,210,866 1,5/0,60 3,0/1,20
13 |N10x160/110S 50 1,2/0,66 1,510,60 3,0/1,20
14 |N10x230/180S 50 1,210,866 1,5/0,60 3,0/1,20
" beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206+A1:2016
9 cegla ceramiczna peina klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
% cegla silikatowa peina klasy 20 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015
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Tablica C7. Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe zamocowan tworzywowo-metalowych {acznikow

rozporowych N-3, N-F i N-P na $cinanie

Efektywna Nosnosc charakterystyczna | Nosnosc obliczeniowa, kN
Poz. | Oznaczenie lacznika gteb?kqsc Bodtal podioze
Aahose bl cegla petna cegta petna
i
e befon zyykly' ceramiczna?) silikatowa®)
1 i 3 4 5 6
NSx26/1F
1 mgigg;gg 25 20/186 0,2/0,08 0,9/0,36
N5x30/5P
i e 25 20/16 0.2/0,08 0.9/0.36
3 Hgi gg::gg? 25 20/16 02/0,08 0,9/0,36
N6x30/1P
N6x40/105
4 N6x40/10 F 30 30/24 0,75/0,30 1,5/0,60
N6x40/7P
N6x60/308
5 IN6x60 130 F 30 30/24 0,75/0,30 15/0,60
N6x80/508
6 N6x80/50 F 30 30/24 075/030 1,5/0,60
N8x40/1P
7 [N8x60/20S 40 35/28 09/0,386 -
N8x60/20F
N8x80/408
8 N8x80/40 F 40 35/28 09/0,36 -
N8x100/60S
8 N 8x 10060 F 40 35/28 09/0,36 -
N8x120/808
10 N8x120/80 F 40 35/28 09/0.36 -
11 |N10x100/505 50 7,0/56 15106 3,0/1,20
12 |N10x135/858 50 70/56 1,5/08 301/1,20
13 |N10x160/110S 50 7,0/56 1,5/06 3,0/1,20
14 |N10x%230/180S 50 70/56 15/08 30/1,20
) beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206+A1:2016
2 cegta ceramiczna peina klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+41:2015
¥ cegfa silikatowa peina klasy 20 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015

Tablica C8. Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe zamocowan tworzywowo-metalowych fgcznikow
rozporowych M-S na wyrywanie z podioza i scinanie

Efektywna No$nosc charakterystyczna | No$nos¢ obliczeniowa, kN
i glebokosc . 5
Poz. Og:a:nzi::m Sakichiedla Rodzaj podioza
hes, cegla peina cegla pelna
mm batan zukly® ceramiczna? silikatowa®
1 2 3 4 5 §
1 MBx40 S 40 0,9/0,50 0,6/0,24 05/020
2 |M8x508 50 0,9/0,50 2,0/080 09/036
3 |M10x708 70 0,9/050 2,0/080 25/1,00
4 |M12x808 80 20111 4,011,560 50/2,00

1 beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206+A1:2016
2 cegla ceramiczna peina klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1,2015
3 cegla silikatowa pelna klasy 20 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015

Zalacznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0049 wydanie 1
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Tablica C9. Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe zamocowan tworzywowo-metalowych {gcznikow
rozporowych FU na wyrywanie z podtoza i $cinanie

Nos$nos¢ charakterystyczna | Nosnosc obliczeniowa, kN
Efektywna
Oznaczenie glebokosé Rodzaj podioia
ez, tacznika zakotwienia he, pustak cictasiibatons
mm beton zwykly" ceramiczny €d dras nas?
(Porotherm)? a0
1 2 3 4 5 6
1 FU 6 x 35 35 02/0,11 09/0,36 0.8/0,36
2 FU 6 x 45 45 0,2/0,11 097036 1,210,48
3 |FUBx50 50 04/022 1,5/0,60 1,5 /0,60
4 |FU10x60 50 047022 1,5/0,60 2,0/0,80
" beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206+A1:2016
2 pustak ceramicznych (Porotherm) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci écianki nie mnigjszej
niz 12 mm
¥ _cegla silikatowa drazona, klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015, o grubosci Scianki nie mniejszej niz 20 mm

Tablica C10. Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe zamocowan tworzywowo-metalowych
tgcznikow rozporowych S ROE na wyrywanie z podioza

Efektywna | MNosnoéé charakterystyczna / Nosnosé obliczeniowa, kN
; tebokosé
Poz. Of:cazcnzli:'e zgifcz;tl\nﬁenia R°dm1m;°n —
mm | belnmaly? | e | shkatowsd

1 2 3 4 5 6
1 S 14 ROE 100 75 6,0/3,33 5,01/2,00 5571220
2 S 14 ROE 135 75 6,013,333 5,0/200 551220
3 |S14ROE 185 75 6,0/333 5,01/2,00 55/220

") beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206+A1:2016

4 cegla ceramiczna pelna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015

) cegta silikatowa peina klasy 20 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015

Tablica C11. No$nosci charakterystyczne i obliczeniowe zamocowan twarzywowo-metalowych

tacznikéw rozporowych UV Il i UV Il R na wyrywanie z podioza i $cinanie

Efektywna Nosnosé charakterystyczna | Nodnosé obliczeniowa, kN
giebokosc Rodzaj podioza
Poz. D:r::a;ziehgie zaKotwienia ip ==
a he, beton cegta pelna cegla peina r:efamiczny pustak ceramiczny
1 i ili A S|
mm zwykly! ceramiczna? silikatowa3) (Porotherm) (cegta kratowka)?
1 2 3 4 5 6 7 8
1 [UVIIEx25 25 0,1/0,05 0,2/0,08 0,2/0,08 03/0,12 03/012
g e 30 0.2/0,11 0,2/0,08 05/020 060,24 05/020
i R 50 03/016 | 02/008 05/0.20 06/0.24 06/0.24
& fuiiiens 40 0,2/0,14 06/0.24 05/020 09/0,36 09/0,36
5 Hx :: 13 } "5’3 R 50 04/0,22 0,75/0,30 06/0.24 09/0,36 0,9/0,36
6 |UVII12x860 60 0,6/033 1,21048 2,0/080 1,2/048 09/0,36
" beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206+A1:2016
3 cegla ceramiczna pelna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
3 cegla silikatowa peina klasy 20 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015
4 pustak ceramicznych (Poratherm) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+41:2015, o grubosci $cianki nie mniejszej niz 12 mm
%) pustak ceramiczny (cegla kratowka) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci $cianki nie mnigjszej niz 14 mm
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Tablica C12. No$nosci charakterystyczne i obliczeniowe zamocowarn tworzywowo-metalowych
lgcznikow rozporowych USP na wyrywanie z podioza i scinanie

Efektywna Nosnos¢ charakterystyczna | Nosnosc obliczeniowa, kN
o | Bbokoss Rodzaj podioza
o 0?;:::;2'8 zaknftl‘:ema ce hj :::la cegla pelna
mm hetun My cergamlcmazl silikatowa®

1 2 3 4 ] ]
1 |USP&x25 25 0,1/0,05 0,3/0,12 0,2/0,08
2 |USPBx30 30 0,2/0,11 0,5/0,20 04/0,16
3 |USPBx40 40 0,3/0,16 0,5/0,20 04/0,16
4 |USP10x50 50 05/0,27 0,75/0,30 06/0,24
5 |USP12x60 60 15/083 3,5/1,40 2,0/0,80
6 |USP14x70 70 201,11 9,0/3,60 65/260

' beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206+A1:2016

I cegta ceramiczna pelna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+41:2015

% cegfa silikatowa peina klasy 20 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015

Tablica C13. Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe zamocowan tworzywowo-metalowych
tacznikow rozporowych FUR 8 na wyrywanie z poditoza

Efektywna Noénosé charakterystyczna [ Nosnosé obliczeniowa, kN
Omaczenie | 9tebokost Rodzaj podioza
Poz. snilh zakotwienia ustak
"1 Ret, beton cegla peina cegta pelna & era miczny pustak ceramiczny
1 iczna? i 3
mm zwykly! ceramiczna? | silikatowa® (Porotherm)? (cegta kratowka)®!
1 2 3 4 5 6 7 8
FURBx80T
FUR 8 x 80 SS
FUR8x 100 T
1 FUR 8 x 100 SS 70 501277 25/71,00 25/1,00 0,75/0,30 121048
FURBx120T
FUR 8 x 120 SS
' beton zwykly kiasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206+A1:2016
2 cegta ceramiczna petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1.2015
9 cegla silikatowa pelna klasy 20 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015
4 pustak ceramicznych (Porotherm) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci $cianki nie mnigjszej niz 12 mm
9 pustak ceramiczny (cegta kratowka) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci Scianki nie mniejszej niz 14 mm

Tablica C14. Noénosci charakterystyczne i obliczeniowe zamocowan tworzywowo-metalowych
tgcznikéw rozporowych FUR na Scinanie

Efektywna Noénoséé charakterystyczna | Nosnoéc obliczeniowa, kN
glebokosc Rodzaj podioza
Poz. 0?“;':;:19 zakotwienia =
A hef, beton cegia pelna cegta peina & efamiczny pustak ceramiczny
1) 2} 3 0 )
mm zwykly ceramiczna silikatowa®) (Porotherm)? (cegta kratowka)®
1 2 3 4 5 6 7 8
FURBx80T
FUR 8 x 80 SS
g R 70 1251100 | 25/1,00 25/1,00 0,75/0,30 121048
FURBx120T
FURBx 120 SS
) betan zwykly Klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
4 cegta ceramiczna peina klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
) cegla silikatowa petna klasy 20 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015
4 pustak ceramicznych (Porotherm) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci $cianki nie mniejszej niz 12 mm
% pustak ceramiczny (cegta kratowka) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci $cianki nie mniejszej niz 14 mm
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Tablica C15. Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe zamocowar tworzywowo-metalowych
tgcznikow rozporowych DUOPOWER na wyrywanie z podioza i $cinanie

Nosnos¢ charakterystyczna | Nosnosc obliczeniowa
E{':E“;:w:g na wyrywanie z podioza i Scinanie, kN
gleboko . .
Poz. | Oznaczenielacznika | zakotwienia Rodzaj podioza
:1‘:’1 beton cegla peina cegla pelna cegla z otworami
zwykly" ceramiczna? silikatowa®! silikatowa
1 2 3 4 5 6 7
1 DUOPOWER 6 x 30 30 09/0,50 0,9/0,36 35/14 15106
2 DUCPOWER 6 x 50 50 09/050 0,9/0,36 - -
3 DUOPOWER 8 x 40 40 09/050 0,9/0,36 45/18 20/08
4 DUOPOWER 8 x 85 65 08/0,50 0,3/0,36 - -
5 DUOPOWER 10 x 50 50 1,2/0,66 7,0/28 6,0/24 25110
6 DUOPOWER 10 x 80 80 751416 120/4.8
7 DUOPOWER 12 x 60 60 1,210,66 -
8 DUOPCWER 14 x 70 70 251138 80/320
' beton zwykly klasy C20/25 + C50/80 wg normy PN-EN 206+A1:2016
% cegla ceramiczna peina klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
3 cegla silikatowa peina klasy 20 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015
Y cegla silikatowa drazona, klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015, o gruboécel écianki nie mniejszej niz 20 mm

Tablica C16. Nosnos$ci charakterystyczne i obliczeniowe zamocowan tworzywowo-metalowych
tacznikow rozporowych DUOPOWER S na wyrywanie z podtoza i $cinanie

Nosnos¢ charakterystyczna | Nosnosc obliczeniowa
Efemz na wyrywanie z podioza i cinanie, kN
Poz. | Oznaczenie lacznika zgailfol:fi enia Rodzaj podioza
:1:" beton cegla pelna pustak beton
zwykly!) ceramiczna? ceramiczny 5 komorkowy®

1 2 3 4 5 6 7
1 DUOPOWER5x 258 25 0,1/0,05 06/0,24 067024 0,2/01
2 DUOPOWER6x 305 30 0,2/0,11 09/0,386 09/0,36 0,2/0,1
3 DUOPOWER 6 x 50 8 50 0,9/050 09/0,36 09/0,36 06/0,3
4 DUOPOWER 8 x 40 S 40 0,4/1022 09/0,36 0,9/0,36 06/0,3
5 DUOPOWER 8 x 65 S 65 0,9/0,50 09/0,36 09/0,36 091045
6 DUOPOWER 10x 50 8 50 1,2/0,66 6,0/24 09/036 1,2/0,8
7 DUCPOWER 10x80 S 80 7671416 120/4,8 1,2/048 251125
8 DUOPOWER 12x 60 S 60 1,2/066 - 1,2/048 1,2/0,8
9 DUOPOWER 14 x 70 S 70 257138 807320 12/048 20/10

"' beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206+A1:2016

2 cegta ceramiczna peina klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+41:2015

% pustak ceramicznych (Porotherm) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o gruboéci $cianki nie mniejszej niz 12 mm

4 autoklawizowany beton komorkowy klasy 4 wg normy PN-EN 771-4+A1:2015
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